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Sicherheit

Kennzeichnung von Sicherheitshinweisen

A Die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Sicherheitshinweise sind mit dem Achtung-
Symbol gekennzeichnet. Werden diese Hinweise nicht beachtet, kénnen Gefahren fir
Mensch und Geréat die Folge sein.

@ Weitere Hinweise, die nicht vor Gefahren warnen, sondern Tipps zum optimalen Arbeiten
geben, sind mit einer Hand gekennzeichnet.

Zusatzliche Sicherheitshinweise zum Explosionsschutz sind mit dem Ex-Symbol
gekennzeichnet.

Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Betriebssicherheit der gelieferten Pumpe ist nur bei bestimmungsgemaBer Ver-

A wendung gewdhrleistet (siehe Kapitel "Geratebeschreibung”). Die angegebenen
Grenzwerte (siehe Kapitel "Technische Daten") diirfen keinesfalls Giberschritten
werden.

Das Personal, das mit dem Einbau, der Bedienung und der Instandhaltung der Pumpe
beauftragt wird, muss die entsprechende Qualifikation aufweisen; dies kann durch
Schulung oder entsprechende Unterweisung geschehen. Dem Personal muss der Inhalt der
vorliegenden Betriebsanleitung bekannt sein.

InstandhaltungsmaBnahmen diirfen nur von Fachleuten, die den beféhigten Personen nach
TRBS 1203 entsprechen, durchgefiihrt werden.

Bei allen Arbeiten sind die bestehenden nationalen Vorschriften zur Unfallverhiitung und
Sicherheit am Arbeitsplatz sowie ggf. interne Vorschriften des Betreibers einzuhalten, auch
wenn diese nicht in dieser Anleitung genannt werden.

Leckagen gefahrlicher Fordergliter miissen so aufgefangen und entsorgt werden, dass keine
Gefahrdung fiir Personen und die Umwelt entsteht. Dabei sind die gesetzlichen Bestim-
mungen einzuhalten.

Bei allen Arbeiten an der Pumpe und vor dem Ausbau miissen die Anschlussleitungen druck-
los und der Motor spannungslos gemacht werden!

Der Betreiber muss sicherstellen, dass die vorliegende Betriebsanleitung jederzeit fiir das
zustandige Personal zugéanglich ist.

Herstelleradresse

Kracht GmbH
GewerbestraBe 20
DE 58791 Werdohl

Tel.: 02392/935-0
Fax: 023 92/935-209
e-mail: info@kracht.eu
Internet: www.kracht.eu
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Zur Dokumentation

Die vorliegende Betriebsanleitung beschreibt den Einbau, den Betrieb und die Instandhaltung der
KRACHT Férderpumpen BT in ATEX-Ausfilihrung.

Das Gerat wird in verschiedenen Ausfihrungen hergestellt. Welche Ausfihrung im Einzelfall
vorliegt, ist dem Typenschild am Gerat zu entnehmen. Der Aufbau der Typenbezeichnung und
eine nahere Beschreibung der einzelnen Baureihen und NenngréBen ist im Kapitel "Technische
Daten" zu finden. Bei Fragen zu dieser Betriebsanleitung wenden Sie sich bitte an den Hersteller.

Explosionsschutz
Einsatzbereich der Pumpen

Die Zahnrad-Pumpen der Baureihe BT werden zur Férderung von verschiedenen flissigen
brennbaren und nicht brennbaren Medien in der Industrie eingesetzt.

Die Pumpen kdnnen folgendermaBen eingesetzt werden:

a. Inder Zone 2 (Gas-Ex, Kategorie 3G) in den Explosionsgruppen IIA und IIB und IIC

b.  Inder Zone 1 (Gas-Ex, Kategorie 2G) in den Explosionsgruppen IIA und IIB und IIC

C. Innerhalb der Pumpen ist immer die obere Explosionsgrenze deutlich Gberschritten; nur zum
An- oder Abfahren dirfen hier unter Bertcksichtigung der giltigen Regeln Ausnahmen
gemacht werden.

Die Qualifizierung hinsichtlich der Oberflachentemperatur ist T4 bzw. T3. Fir alle Gase, Dampfe,
Nebel mit einer Zindtemperatur > 135 °C bzw. > 200 °C sind die Pumpen keine Zindquelle.

Der zulassige Umgebungstemperaturbereich geht von -20°C < T, <40°C.

Kennzeichnung gemaB EG-Richtlinie RL 94/9/EG
Hersteller: Kracht GmbH, DE 58791 Werdohl

Typbezeichnung: BT ...
Kommissions-Nr, Baujahr:  XXXXXX/XX-XXX XX.XX
Tech. File Ref. : TFR: 07.01X

Zindschutzkennzeichnung: @ II 2 G ck T4 (Dichtungsart 59)

bzw. € 11 2 G ck T3 (Dichtungsart 76)

Typenschild

Referenznummer

(X = Kennzeichnung fir besondere
Bedingungen in der Betriebs- und
Wartungsanleitung)

Hersteller —i» KRACHT 1} 58791 werdon!

c € TFR:07.01X i _
IT 26 ck T4 +—@— Zundschutzkennzeichnung

Typenbezeichnung BT

Kommission-Nr.

vV (3)

KKKKKK/KK-KKK MM JJ

Herstellmonat/Jahr—
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Ex-relevante Hinweise zum Betrieb

Es gelten besondere Bedingungen bzw. Einschrankungen fir die sichere Verwendung der
Pumpen in der zugelassenen Umgebung. Diese mussen vom Kunden bzw. Betreiber tber
geeignete technische und/oder organisatorische MaBnahmen sichergestellt werden.

@ Die Pumpen sind nur fiir eine sachgerechte und bestimmungsgeméaBe Verwendung

zugelassen. Bei Zuwiderhandlungen erlischt jegliche Garantie und Hersteller-
verantwortung!

Die Pumpe darf nur im gefillten Zustand betrieben werden. Unter dieser Voraussetzung sind
keine Reib- und Schlagfunken durch die Pumpe erzeugbar. Ein Trockenlauf ist nicht zul&ssig.
Die Pumpen dirfen nur eingesetzt werden, wenn Ihre Werkstoffe unter den jeweiligen
Betriebsbedingungen gegen mechanische und/oder chemische Einfllisse bzw. Korrosion so
bestandig sind, dass der Explosionsschutz nicht aufgehoben wird.

Die Flussigkeit muss eine Mindest-Schmierfahigkeit haben. Bei elektrostatisch aufladbaren
Flussigkeiten sind die Hinweise des jeweiligen Herstellers der Flissigkeit zu beachten, um
eine elektrostatische Aufladung unbedingt zu vermeiden.

Bei Einsatz in der Zone 1 darf die max. Temperatur des zu férdernden Mediums 80 % der
Zundtemperatur nicht Gberschreiten.

Die zulassigen Einbaulagen sind zu beachten.

Es durfen nur solche Zubehdrteile in explosionsgeféahrdeten Bereichen verwendet werden, die
alle Anforderungen der europaischen Richtlinien und der nationalen Gesetzgebung erflllen.
Die in der Betriebsanleitung spezifizierten Umgebungsbedingungen sind unbedingt
einzuhalten.

Die Pumpe darf nur in Ublicher Industrieatmosphéare oder eingetaucht im Medium eingesetzt
werden. Beim Vorhandensein aggressiver Stoffe in der Luft ist immer der Hersteller zu
befragen.

Die Pumpe ist nur flr den Betrieb mit den in der BA spezifizierten Stoffen zugelassen. Bei der
kleinsten Unsicherheit ist der Hersteller zu befragen. Vorsicht bei Ethylenoxid und/oder
anderen katalytisch und/oder exotherm reagierenden und/oder sich selbst zerlegenden
Stoffen!

Wenn die Antriebsdrehzahl die im Kapitel ,Empfohlene Drehzahlen® unterschreitet, sind auf
der Druckseite der Pumpen Temperaturliberwachungen vorzusehen. Eine Ricksprache mit
dem Hersteller ist erforderlich.

Der Errichter der Anlage hat zu gewahrleisten, dass sich nach Anlauf unverziglich (nach
max. 30s) ein Durchfluss einstellt. Méglichkeiten, (vom Errichter zu bewerten) sind z. B.:
Durchflusstiberwachung

Druckiberwachung

Pumpe unter Tankniveau einbauen

Es ist besonders darauf zu achten, dass keine vagabundierenden Stréme (werden z.B. durch
Motoren, die an Frequenzumrichtern betrieben werden, SchweiBanlagen und/oder
kathodischen Korrosionsschutzanlagen erzeugt) tber die Lager der Pumpe gefiihrt werden.
Schlageinwirkung auf die Pumpe ist zu vermeiden.

Die Pumpe darf nur geringen Schwingungen ausgesetzt werden, siehe |IEC 34-14.

Bei méglichen Undichtigkeiten im System ist ggf. eine Zonenverschleppung durch den
Betreiber zu beachten.

Auf der Druckseite ist die Pumpe mit einer Druckbegrenzungseinrichtung geman
Betriebsanleitung auszurlsten. Der zuldssige Dauerdruck lasst sich im Kapitel , Technische
Daten® ablesen. Es ist dabei zu berlicksichtigen, dass die gesamte Férdermenge Uber die
Druckbegrenzungseinrichtung abgeleitet werden muss.

Der Betreiber hat sicherzustellen, dass im Zulauf der Pumpe keine Temperaturen > 60°C
auftreten.

Der Druck auf der Saugseite darf die zulassigen Werte niemals Uber- oder unterschreiten
(siehe Kapitel ,Technische Daten®). Alle Druckangaben sind Relativwerte. Der Betreiber hat
sicherzustellen, das die Saugleitung absolut dicht ist.

Vorhandene Entliiftungs- bzw. Ablassschrauben miissen bei bestimmungsgemaBen Betrieb
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immer geschlossen sein.

v) Bei Betrieb in stark staubhaltiger Atmosphére sind vom Errichter MaBnahmen zur Filterung
des zu férdernden Mediums und zur Reinigung der Pumpe vorzusehen.

w) Die Pumpen kdnnen Driicke > 100 bar erzeugen. Es ist wichtig, bei der Inbetriebnahme der
Kundenanlage alle technischen Regeln einzuhalten und insbesondere alle Leitungen vor dem
ersten Anlauf der Pumpen zu entliften. Bei Widerhandlung kénnen Gas-Luftgemische in den
Leitungen durch adiabatische Kompression zur Ziindung gebracht werden
(Dieselmotorprinzip).

x) Ein Betrieb gegen geschlossene Absperrorgane ist nicht zulassig.

y) BlitzschutzmaBnahmen sind durch den Betreiber zu gewahrleisten. Ortliche Vorschriften zum
Blitzschutz missen beachtet werden.

z) Die Pumpe und alle Anbauteile miissen elektrisch leitfahig und in den Potentialausgleich
einbezogen sein. Wenn der Potentialausgleich nicht Uber die Befestigung der Pumpe
sichergestellt werden kann, muss dieser Uber einen eigenen Anschluss hergestellt werden. Er
ist geman den Errichtungsbestimmungen im Anwenderland zu behandeln (VDE 0100 Teil
540, IEC 364-5-54).

aa) Der Antrieb der Pumpen muss auf die Leistung der jeweiligen Pumpe abgestimmt sein.

bb) Bei Bedarf ist ein Saudfilter zu installieren, um ein Blockieren der Pumpe durch Fremdkérper
zu verhindern.

cc) Die Verbindung zum Antrieb muss so ausgeflhrt werden, dass keine unzulassigen radialen
oder axialen Kréafte auf das Pumpenwellenende wirken.

dd) Das Pumpenwellenende sowie dazugehdrige Verbindungselemente dirfen nicht in einer
Staubsch(ttung laufen. Dieses muss vom Betreiber auf geeignete Art und Weise
sichergestellt werden.

ee) Gefahrliche Staubablagerungen >5 mm auf der Pumpenoberflache und in bzw. auf dem
Schutzgehause des Pumpenwellenendes missen umgehend beseitigt werden.

ff) Ein Betrieb auBerhalb der zugelassenen Parameter ist nicht erlaubt.

g9) Ein kathodischer Korrosionsschutz ist nicht zul&ssig.

hh) Eine direkte gefahrliche statische Entladung ist nicht zulassig.

i) Die in der Betriebsanleitung angegeben Installations-, Wartungs- und Instandhaltungs-
vorgaben sind unbedingt einzuhalten.

jj) Adiabatische Kompression in der Betreiberanlage muss verhindert werden.

kk) Wenn erforderlich, muss ein Gbergeordnetes Gehause den Schutz gegen Flissigkeitszutritt
realisieren.

I) Die Pumpe darf nur geschlossen betrieben werden.

mm) Bei der Erstinbetriebnahme darf die Drehrichtungskontrolle nur bei ex-freier Atmosphéare
und geflllter Pumpe erfolgen

nn) Bei hohem saugseitigem Unterdruck kann Luft Gber die Wellenabdichtung angesaugt werden.
Wenn zutreffend, hat der Errichter der neuen Maschine hier ggf. MaBnahmen zu treffen.

00) Einbau und Uberwachung der Pumpe hat nach den geltenden technischen Regeln zu
erfolgen. Bei Errichtung und Betrieb der Anlage sind die Anforderungen der entsprechenden
Richtlinien, Normen, etc. einzuhalten. Ein Trockenlauf der Pumpe muss sicher verhindert
werden.

pp) Der Zustand der Betriebsflissigkeit muss im Rahmen der normalen Anlagenwartung
regelmaBig auf Verschmutzungen, Zersetzung, Veranderung der Zusammensetzung, etc.
kontrolliert werden.

qq) An der Pumpe wird ein Oler fiir die Gleitringdichtung eingesetzt. Es ist unbedingt darauf zu
achten, dass er keiner mechanischen Schlagenergie ausgesetzt ist; funktionsbedingt ist er
aus Glas oder einem leichten Kunststoff. Bei Bruch muss der Oler sofort ersetzt werden.

rr) Um die entstehende Reibungswarme abzufiihren, muss der Dichtungsraum bei
Inbetriebnahme komplett mit Medium gefullt und Gber die Entliftungsschraube entliftet
werden. Die Entliftung muss im drucklosen Zustand erfolgen.

ss) Wenn die Warmeabfuhr durch Abstrahlung nicht ausreichend ist, muss zusatzlich flr eine
Flussigkeitszirkulation an der Gleitringdichtung gesorgt werden, z.B. durch ein Thermosiphon-
kreislauf fir die Vorlageflissigkeit.
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tt) Die FlUssigkeitsvorlage im Quenchraum darf nicht mit Druck oder Vakuum beaufschlagt
werden.

uu) Am Uberlauf ist ein geeigneter Behélter zur Aufnahme der Leckage der Gleitringdichtung
vorzusehen. Dieser ist staubdicht mit dem Uberlaufrohr zu verbinden. Wenn die Leckage zu
vernachlassigen ist, kann der Uberlauf auch staubdicht verschlossen werden.

vv) Wahrend des bestimmungsgemaBen Betriebes darf sich im Pumpeninnenraum kein
explosionsfahiges Gemisch befinden, da es sonst zu einer Zonenverschleppung kommt.

ww)  Die FlUssigkeit darf nur bis deutlich unterhalb der Ziindtemperatur bzw. des
Flammpunktes (bei Nebeln) erhitzt werden. Durch innere Verluste kann die FlUssigkeit in der
Pumpe um bis zu 50 K erwarmt werden.

xx) Die FlUssigkeit muss eine Zindtemperatur haben, die um mindestens 50 K Gber der maxi-
malen Oberflachentemperatur der Pumpe liegt. Dies gilt fir die zu férdernde Flissigkeit und
die VorlageflUssigkeit.

yy) Eventuell austretende Flissigkeit darf nicht zu einer Zindung durch z.B. hohe Temperaturen
oder statische Aufladung fihren.

zz) Die FlUssigkeit darf nicht statisch aufgeladen sein.

aaa) Festsitzende Teile (z.B. durch Frost oder Korrosion) dirfen bei vorhandener
explosionsfahiger Atmosphare nicht mit Gewalt gelést werden.

bbb) Die Gerate sind im Ex-Bereich regelm&Big zu warten und zu reinigen. Die Intervalle
werden vom Betreiber gem. den Umweltbeanspruchungen vor Ort festgelegt.

ccc) Nach der Wartung und/oder Instandhaltung sind alle dabei entfernten Barrieren und
Hinweise wieder in der urspriinglichen Lage anzubringen.

Weitere Hinweise und nahere Angaben zu den einzelnen Punkten finden sich in den betreffenden
Kapiteln dieser Betriebsanleitung.
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Geratebeschreibung

Allgemeines

KRACHT-Pumpen der Baureihe BT sind AuBenzahnradpumpen, die nach dem Verdrangerprinzip
arbeiten. Zwei miteinander im Eingriff befindliche Zahnrader bewirken bei Drehung eine Volumen-
vergréBerung durch Offnen der Zahnliicken im Pumpeneintritt (Saugseite), so dass Medium
einstrémen kann und gleichzeitig im Pumpenauslass (Druckseite) durch Eintauchen der Z&hne in
die gefillten Zahnliicken ein entsprechendes Volumen verdrangt wird. Der FlUssigkeitstransport
erfolgt durch Mitnahme in den Zahnliicken entlang der Radkammerwandung. Pro Radumdrehung
wird das sog. geometrische Fordervolumen V, verdréangt. Ein Wert, der zur Kennzeichnung der
PumpengréBe als Nennvolumen Vg, in technischen Unterlagen genannt ist. Die tatsgchlich
geférderte Flissigkeitsmenge entspricht nicht dem theoretischen Wert, sie wird durch Verluste
aufgrund der notwendigen Spiele reduziert. Die Verluste sind geringer, je niedriger der
Betriebsdruck und je gréBer die Viskositat ist.

Zahnradpumpen sind in weiten Grenzen selbstansaugend. Der beschriebene Verdrangungsvor-
gang erfolgt zunachst ohne merklichen Druckaufbau. Erst nach Vorgabe auBerer Belastungen z.B.
durch Férderhdhen, Ausflusswiderstédnde, Leitungselemente etc. stellt sich der zum Uberwinden
dieser Widerstande erforderliche Arbeitsdruck ein.

@ f Verdrangerpumpen diirfen nie gegen "geschlossene Schieber" fordern, da

die in diesem Fall auftretenden, nicht beherrschbaren Druckhéhen Schaden
an der Pumpe und den Anlageelementen zur Folge haben.

Wie bei sogenannten starren, d.h. nicht axialspielkompensierten Pumpen Gblich, ist das Seiten-
spiel zwischen Zahnrad- und Stirnflachen so eingestellt, dass der zuldssige Betriebsdruck sicher
beherrscht wird. Bezuglich der Dreh- und Férderrichtung von AuBenzahnradpumpen gilt bei Blick
auf das Antriebswellenende folgende Festlegung.

7,
Pd Ps Ps . %__ Pd
<<= <= = JE\\ =
Druckseite Saugseite Saugseite } Druckseite
Abb. 1 Abb. 2
Welle linksdrehend Welle rechtsdrehend
Forderrichtung von rechts nach links Forderrichtung von links nach rechts
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BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die BT ist eine Pumpe zur kontinuierlichen Férderung von FlUssigkeiten. Die verschiedenen
Varianten erlauben den Einsatz bei unterschiedlichsten Medien.
Es muss sichergestellt werden, dass das Druckmedium mit den in der Pumpe
@ verwendeten Materialien vertraglich ist (siehe Kapitel "Technische Daten"). Dazu ist
chemische Kompetenz erforderlich. Vorsicht bei Ethylenoxid und/oder anderen
katalytisch und/oder exotherm reagierenden und/oder sich selbst zerlegenden
Stoffen! Im Zweifelsfall Riicksprache mit dem Hersteller halten.

a) Die Pumpe ist flir den Betrieb mit Flissigkeiten vorgesehen. Das Vorhandensein dieser
Flissigkeit ist wesentlich fiir Schmierung, Kiihlung, Léschung oder Verhinderung von
Zindungen. Ein Trockenlauf ist nicht zulassig. Die Fliissigkeit muss eine Mindest-
Schmierfahigkeit haben.

b) Wahrend des bestimmungsgemaBen Betriebes darf sich im Pumpeninnenraum kein
explosionsfahiges Gemisch befinden, da es sonst zu einer Zonenverschleppung kommt.

c) Die Flussigkeit darf nur bis deutlich unterhalb der Ziindtemperatur bzw. des
Flammpunktes (bei Nebeln) erhitzt werden. Durch innere Verluste, insbesondere durch
Reibung an den Lagerstellen und der Wellenabdichtung, kann die Fllissigkeit in der
Pumpe um bis zu 50°C erwarmt werden.

d) Die Flussigkeit muss eine Ziindtemperatur haben, die um mindestens 50 K tiber der
maxi-malen Oberflachentemperatur der Pumpe liegt (siehe DIN EN 13463-5:2004-
Abschnitt 4.5).

e) Eventuell austretende Fliissigkeit darf nicht zu einer Ziindung durch z.B. hohe
Temperaturen oder statische Aufladung fiihren.

f) Die Flussigkeit darf nicht statisch aufgeladen sein.

g) Die im Kapitel "Technische Daten" aufgefiihrten maximal zuldssigen Betriebsdaten sind
unbedingt zu beachten. Typenschilder oder sonstige Hinweise auf dem Gerat diirfen
weder entfernt noch unleserlich bzw. unkenntlich gemacht werden. Bei
Zuwiderhandlung erlischt jegliche Garantie und Herstellerverantwortung.

h) Fir Sonderausfiihrungen gelten zum Teil andere zulassige technische Daten. Diese
miissen unbedingt beachtet werden.

i) In bestimmten Fallen ist es notwendig, das auch abrasive Materialen mit der Pumpe
gefordert werden miissen. Das ist unter den folgenden Bedingungen zulassig:

a. Das Medium ist bekannt und kann in seinem VerschleiBverhalten eingeschatzt
werden

b. Die Frequenz der Sicht- und Detailpriifungen in Bezug auf Erwdarmung, ruhigen
Lauf der Pumpe und mégliche Leckagen wird deutlich erhdht, z.B. auf einen
wochentlichen Rhythmus (dbhangig vom VerschleiBverhalten)

c. Bei nicht brennbaren und nicht giftigen Medien braucht nicht auf eine
Zonenverschleppung geachtet werden; in allen anderen Fallen sind
Freisetzungen und/oder toxische Grenzwerte zu liberwachen

d. Bei ersten Anzeichen von Fehlern, die sich durch den VerschleiB3 ergeben, z.B.
deutliche Erwdarmungen, unrunder Lauf oder erste geringe Leckagen ist die
Pumpe unverziiglich auBer Betrieb zu nehmen und zu ersetzen

e. Ubliche einfache sensorische Uberwachung versagt hier bei ersten Fehlern, z.B
eine Druck- oder Durchflussiiberwachung

10 BBT0081DE-D1000000030-02



Zahnrad-Férderpumpe BT - ATEX KRACHT

Aufbau
Die nachstehende Abbildung zeigt den prinzipiellen Aufbau der BT.

&
/]

’ ANNANANNNNY
%

i —

222927,
A |

1 | Uberlauf 11 | O-Ring
2 | Behalter fur VorlageflUssigkeit 12 | Dichtungshalter
3 | Erdungsanschluss 13 | Gleitringdichtung
4 | Vorderdeckel 14 | EntlUftungsschraube
5 |Lagerbuchse 15 | Ablassschraube
6 | Flussigdichtung 16 | Walzlager
7 |Bolzenrad 17 | Wellendichtring
8 |Gehause 18 | Passfeder
9 |Wellenrad 19 | Verschlussschraube
10 | Deckel 20 | Verdrehsicherung
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Technische Daten

Typenschlussel

[BT 1..4 BZ 0 U

ST 59/ . |
[BT 1.7 BZ 0 B/IC K 59/ . | Joraugs-
Kombinationen
[ BT 1..7 BZ 0 C K 59/ 04 |
Sonderausfithrungs-Nr.:
04 VerschleiB- und korrosionsgeschitze Ausfiihrung
Dichtungsart
59 Gleitringdichtung mit Vorlageflissigkeit (Quench)
\/

\4

\{

v
Drehrichtung
B rechts und links
v
Baureihe
\4
Produktname

* andere Kombinationen auf Anfrage

Getriebeausfiihrung

K St-Getriebe gehartet

F St-Getriebe gehartet

S Edelstahlwelle (W.-Nr. 1.4057), Bz-Zahnrad
T Edelstahl-Getriebe (W.-Nr. 1.4057)

Gehéause- und Gleitlagerausfiihrung
B GG mit Bz-Lagerbuchsen

C GG mit Eisenlagerbuchsen

U Bz ohne Lagerbuchsen

Konstruktionskennziffer
0 (interne Vergabe)

Leitungsanschluss
Z Whitworth-Rohrgewinde

12
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Zahnrad-Férderpumpe BT - ATEX KRACHT

Allgemeine Angaben

Bauart

AuBenzahnradpumpe

Leitungsanschluf3

Whitworth-Rohrgewinde

Einbaulage Horizontal
Befestigungsart FuBbefestigung
Drehrichtung Rechts und links
Umgebungstemperatur 9 min -10 °C
ﬁu max 40 OC
Férdermitteltemperatur 9y min -10 °C
Dy max 60 °C (Temperaturklasse T4, Dichtungsart 59)
125 °C (Temperaturklasse T3, Dichtungsart 76)
Temperatur Dy min -10 C
VorlageflUssigkeit Dy max 80 °C (Temperaturklasse T4, Dichtungsart 59)
125 °C (Temperaturklasse T3, Dichtungsart 76)
Drehzahl Nimin 100 1/min
Nmax 750 1/min
Viskositat Vimin 76 mm2/s
Vinax 20000 mm2/s
Betriebsdruck Saugseite pe min -0,4 bar
Pe max 1 bar
Betriebsdruck Pnmax |8 bar
Druckseite

Axiale und radiale Krafte
auf Wellenende

Axial: Nicht zul&ssig
Radial: Kupplungsgewicht

Filterung

Filterfeinheit < 60 pm
(Bei Bedarf ist ein Saugfilter zu installieren, um ein Blockieren
der Pumpe durch Fremdkdorper zu verhindern.)

Ausnahmen siehe Abschnitt ,BestimmungsgemaBer Gebrauch®

Zulassige Medien

Brennbare und nicht brennbare Flissigkeiten ohne abrasive
Bestandteile (siehe jedoch auch ,BestimmungsgemaBer
Gebrauch®), welche mit den verwendeten Pumpenwerkstoffen
vertraglich sind. Die FlUssigkeit darf nicht statisch aufgeladen
sein. Flammpunkt und Mindestzindtemperatur missen vom
Betreiber beachtet werden. Medienspezifische Eigenschaften
sind zu beachten. Die Flissigkeit muss eine Mindest-
Schmierfahigkeit haben.

Fir bestimmte Betriebsbedingungen sind die genannten Minimum- bzw.
MaximumkenngroéBen nicht anwendbar! So ist z.B. maximaler Betriebsdruck nicht
zulassig in Verbindung mit niedriger Drehzahl und geringer Viskositéat.

A Die medienspezifischen Eigenschaften sind zu beachten, z.B. ist bei wasser-
haltigen Dispersionen und Lésungen die Betriebstemperatur auf max. 50°C
begrenzt, die Pumpe muss unterhalb des Flissigkeitsspiegels angeordnet sein.

BBT0081DE-D1000000030-02
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Zahnrad-Foérderpumpe BT - ATEX

KRACHT

Ubersicht Werkstoffe

Bauteil

Dichtungsart 59

Dichtungsart 76

Gehause, Gleitlager, Getriebe

Siehe Typenschlissel*

Gleitringdichtung

SiC-SiC, FFKM, Edelstanhl

Sonstige medienseitige
Dichtungen

Loctite 510, FEP mit FKM-Kern

Unibler

Ms, Plexiglas, PTFE

Ms, Naturglas, PTFE

Wellendichtring Vorlageflissigkeit

FKM

PTFE

Typenschild

Edelstahl

Kerbnagel

Edelstahl

Dichtringe Verschlussschrauben

Cu

Sonstige Teile

St

* siehe Typenschild an der Pumpe: BT...
Zulassige Drehzahlen

Kinematische Viskositéat v in mm2/s

1000

2000

3000

6000

10000

20000

750

600

500

400

300

<200

Drehzahl npmay in 1/min

Anziehdrehmomente fiir Schrauben

NenngroBe

M8 M10

Anziehdrehmoment

23 Nm 46 Nm

Lackierung

&

b)

a) StandardmaBig ist das Gerat mit einer 2K-Lackierung versehen (Schichtdicke
30...70 um). Diese erfiillt die Anforderungen der DIN EN 13463-1 und ist
geeignet fiir den Einsatz in der Ziindschutzgruppe IIC.

Es ist jedoch sicherzustellen, das es zu keinen Gleitstielbiischelentladungen

aufgrund gefahrlicher elektrostatischer Aufladung kommen kann.

c)

Ein nachtrigliches Uberlackieren kann zu einer Verinderung der Eigenschaften

und zur Reduzierung der Explosionsgruppe auf IIB fithren. 2 mm Schichtdicke
dirfen dabei nicht liberschritten werden.

d)

Bei kundenseitig festgelegten Grundierungen bzw. Lackierungen ist der Kunde

bzw. Betreiber dafiir verantwortlich, dass die Anforderungen der DIN EN 13463-
1 fiir den Einsatz in der jeweiligen Ziindschutzgruppe erfiillt werden.

Schutz gegen Biischel- und Gleitstielbiischelentladungen geman DIN 13463-1:2001

Ziindschutz- bzw. Max. zulassige Dicke von Max. zulassige Durchschlag-
Gerategruppe aufladbaren Beschichtungen spannung der Schichten

A 2 mm

1B 2 mm < 4 kV, wenn Gleitstielbtschel-

e 0.2 mm entladungen nicht ausgeschlossen

’ werden kdnnen
Il 2D keine Einschrankung bei Staduben mit
einer Mindestzlindenergie > 3 mJ

14
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Zahnrad-Férderpumpe BT - ATEX KRACHT

Arbeiten an der Pumpe

a) Bei allen Arbeiten ist auf groBte Sauberkeit zu achten. Vor dem Lésen von
A Verschraubungen ist die auBere Umgebung zu reinigen.

b) Bei allen Arbeiten an der Pumpe und vor dem Ausbau miissen die Anschluss-
leitungen drucklos und der Motor spannungslos gemacht werden!

c¢) Ebenso muss das Wiederanlaufen des Motors wéahrend der Arbeiten an der
Pumpe sicher unterbunden sein.

d) Beim Betrieb der Pumpen mit gesundheitsgefahrdenden Fliissigkeiten sind die
Sicherheitsdatenblatter und die Vorschriften zur Handhabung dieser
Flissigkeiten zu beachten!

e) Bei Betriebstemperaturen tiber 60°C die Pumpe erst abkiihlen lassen. Es
besteht Verbriihungsgefahr!

f) Leckagen gefahrlicher Fordergiiter miissen so aufgefangen und entsorgt
werden, dass keine Gefahrdung flir Personen und die Umwelt entsteht. Dabei
sind die gesetzlichen Bestimmungen einzuhalten.

Pumpe ein- und ausbauen

Korrosionsschutz

Alle Pumpen werden im Werk auf ihre Funktion Gberprift und Saug- und Druckanschluss mit
einem Stopfen verschlossen. Mineralisches Hydraulikdl konserviert die Innenteile fir eine Dauer
von ca. 6 Monaten. Von auB3en sind die Pumpen mit einer Lackierung versehen. Flansche und
Antriebswelle sind mit Metallschutzlack gegen Korrosion geschutzt. Dieser muss vor dem Einbau
mit Waschbenzin oder Losemittel entfernt werden.

Wahrend des Transportes und der Lagerung dirfen die Pumpen keinen Witterungseinflissen und
starken Temperaturschwankungen ausgesetzt sein und missen trocken gelagert werden.

Sollen die Pumpen Uber einen langeren Zeitraum gelagert werden, sind die Anschlussflachen und
die Innenrdume der Pumpe mit geeignetem Korrosionsschutzdl zu behandeln. Ferner ist die
Feuchtigkeit durch feuchtigkeitsaufnehmende Mittel von der Pumpe fernzuhalten.

Ist wéhrend des Transportes mit hoher Luftfeuchtigkeit oder aggressiver Atmosphére zu rechnen,
sind geeignete korrosionsverhindernde MaBnahmen durchzuflihren. Bei der Konservierung ist zu
prufen, ob das Konservierungsmittel mit den verwendeten Werkstoffen und Elastomeren
vertraglich ist.
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Zahnrad-Férderpumpe BT - ATEX KRACHT

Allgemeingiiltige Hinweise zum Explosionsschutz

&

a)

b)

c)

d)
e)
f)

)

Samtliche Leitungen, Anschliisse und Anbauteile miissen aus geeigneten,
funkenarmen Materialien bestehen und fiir den Einsatzfall zugelassen sein.

Die Pumpe, sowie samtliche Leitungen, Anschliisse und Anbauteile miissen
elektrisch leitfahig und in den Potentialausgleich einbezogen sein. Dies gilt
auch fur Schlauchleitungen.

Fur Gerate der Kategorien 2G und 3G ist der Einsatz von Aluminium oder
anderen Leichtmetallen bei aussenliegenden Teilen zulassig. Der
Magnesiumanteil darf jedoch nicht mehr als 7,5 % (Masseanteile) betragen.

Bei Schlagfunkengefahr ist die Pumpe geschiitzt einzubauen. Dies gilt auch fir
andere Gerate bzw. Komponenten mit AuBenteilen aus Leichtmetall.

Die Montage bzw. Wartung darf nur von geschultem und fachlich qualifiziertem
Personal durchgefiihrt werden.

Austretende Leckage darf nicht zu einer Ziindung fiihren, beispielsweise auf
Grund hoher Temperaturen oder elektrostatischer Aufladung.

Die Fordermitteltemperaturen am Pumpenausgang sowie die
Leckoltemperaturen konnen bis zu 50°C Uber der Medieneingangstemperatur
liegen. Dieses ist bei der Auslegung von Kupplung und Anschliissen unbedingt
zu beachten.

Zusammenbau mit weiteren Geraten bzw. Komponenten

€
/N

a)

b)

c)

d)

e)

Beim Zusammenbau mit weiteren Geraten bzw. Komponenten miissen bei
Montage, Betrieb und Wartung die Betriebs- und Wartungsanleitungen der
jeweiligen Hersteller beachtet werden. Nur so ist ein sicherer und
storungsfreier Betrieb gewahrleistet.

Durch den Zusammenbau der einzelnen Gerate bzw. Komponenten diirfen
keine neuen Ziindgefahren entstehen. Die Zlindschutzart der kompletten
Einheit wird bestimmt durch die niederwertigste Ziindschutzart aller
eingesetzten Gerate bzw. Komponenten.

Bei Ex e-Motoren miissen die Auslésekennlinien vor Ort vorhanden sein. Alle
elektrischen Anschlussleitungen miissen gegen Umwelteinfllisse und Medien
bestandig sein.

Alle leitfahigen Teile miissen in den Potentialausgleich einbezogen sein. Bei
einem ortsnahen Frequenzumrichterbetrieb ist eine besondere Sorgfalt bei der
Errichtung des Potentialausgleichs zu legen. Vagabundierende Stréme diirfen
nicht tber die Pumpen gefiihrt werden.

Die Montage bzw. Wartung darf nur von geschultem und fachlich qualifiziertem
Personal durchgefiihrt werden.

16
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Zahnrad-Férderpumpe BT - ATEX KRACHT

Kupplung und Schutzgehause

A

Umlaufende Teile missen vom Kunden bzw. Betreiber gegen unbeabsichtigtes
Beriihren geschiitzt werden!

Kupplung

Voraussetzung fir einen stérungsfreien Betrieb ist eine geeignete Kraftlbertragung zwischen
Pumpe und Antrieb. Falls keine geeignete Kupplung zum Lieferumfang der Pumpe gehdrt, muss
der Kunde bzw. Betreiber flir eine geeignete Kraftlbertragung zwischen Pumpe und Antrieb
sorgen. In jedem Fall sind folgende Punkte zu beachten.

&

a)

b)

d)
e)

f)

g)

Bei der Auslegung der Kupplung ist auf eine sichere Dimensionierung zu
achten, um das zu erwartende max. Drehmoment zuverlassig und dauerhaft
tbertragen zu kénnen. Schwingungen und Drehmomentspitzen sind zu
beriicksichtigen. Die zul. Werte des Kupplungsherstellers diirfen nicht
uberschritten werden!

Es darf keine neue Ziindgefahr durch die verwendete Kupplung entstehen. Die
Kupplung darf keine unzulassigen Axial- oder Radialkrafte auf die Pumpe
ausiben.

Die Kupplung muss in axialer Richtung fixiert sein. Bei Verwendung von
Schrauben missen diese mit z.B. Loctite (mittelfest) gesichert sein.

Von der Kupplung darf keine zusatzlich Erwarmung auf die Pumpe erfolgen.
Die Kupplung ist mit einem entsprechenden Schutzgehause zu versehen.

Zum sicheren Betrieb missen Pumpen- und Antriebswelle sorgfaltig und genau
zueinander ausgerichtet sein. Dazu ist eine genaue Zentrierung
empfehlenswert.

Die Betriebs- und Wartungsanleitung des jeweiligen Herstellers muss genau
beachtet werden.

Schutzgehause

Der Kunde bzw. Betreiber muss dafiir Sorge tragen, dass die verwendete Kupplung entsprechend
geschitzt ist, z.B. gegen herabfallende Teile. Dabei sind folgende Punkte zu beachten:

&

a)
b)

c)

d)

Das Schutzgehause muss ausreichend schlagfest sein.

Ein Mindestabstand von 5 mm zwischen drehenden Teilen und Schutzgehause
muss zu jeder Zeit gewahrleistet sein.

Das Pumpenwellenende sowie eine dazugehdérige Kupplung diirfen nicht in
einer Staubschiittung laufen. Dieses muss vom Kunden bzw. Betreiber auf
geeignete Art und Weise sichergestellt werden.

Gefahrliche Staubablagerungen > 5 mm auf der Oberflache bzw. im Inneren des
Schutzgehduses miissen umgehend beseitigt werden.

Eine Mdglichkeit zur Kontrolle und Wartung der Kupplung sollte in jedem Fall
vorgesehen werden.
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Zahnrad-Férderpumpe BT - ATEX KRACHT

Ausflihrung Saug- und Druckleitung

Generelle Ausfiihrung der Saug- und Druckleitung

a) Es diirfen nur Anschliisse und Leitungen verwendet werden, die fiir den zu
erwartenden Druckbereich zugelassen sind. Die Vorschriften des jeweiligen
Herstellers sind zu beachten!

anliegen.

ﬁ b) Die Rohrleitungen miissen absolut spannungsfrei an den Pumpenstutzen

c) Alle Leitungen sind so auszufiihren, dass auch wahrend des Betriebes keine
Spannungen, z.B. durch Langenédnderung aufgrund von
Temperaturschwankungen, auf die Pumpe ubertragen werden kénnen.

d) Es muss sichergestellt sein, dass alle Leitungen und Anschliisse dicht sind
und keine Leckagen auftreten kénnen bzw. Luft angesaugt wird.

e) Beschéadigte Rohre und Schlauchleitungen sind sofort zu ersetzen!

@ f) Der Einsatz von Saug- und Druckschlauchen mindert den Gerduschpegel einer

Hydraulikanlage.

Saugleitung

A Die Konzipierung der Saugleitung ist mit gréBter Sorgfalt durchzufiihren, da

a)
b)
c)

hiervon das Betriebsverhalten der Pumpe stark beeinflusst wird.

Die Saugleitung ist méglichst kurz und geradlinig zu verlegen.

GroBe Ansaughdhen vermeiden.

Zusétzliche Leitungswiderstande, wie Formteile, Armaturen und engmaschige Saugfilter er-
héhen den Rohrleitungswiderstand der Saugleitung und sind zu vermeiden.

Der Unterdruck in der Saugleitung ergibt sich aus der Summe aller saugseitigen Widerstéande
und der Ansaughdhe unter Berlcksichtigung der medienspezifischen Daten.

Bei der Verlegung der Saugleitung im Medienbehalter ist auf ein ungehindertes Ansaugen zu
achten, die Abstéande zum Boden und zu Schottwanden miissen ausreichend groB sein.

Die Saug6ffnung muss einen ausreichenden Abstand zum tiefsten Flissigkeitsspiegel aufwei-
sen.

Bei der Verwendung von Schlauchleitungen auf der Pumpensaugseite ist auf eine ausrei-
chende Stabilitat der Schlauche zu achten, so dass sie durch die Saugwirkung nicht einge-
schnlrt werden.

Die medienspezifischen Eigenschaften sind zu beachten, z.B. muss bei wasserhaltigen Disper-
sionen und Lésungen die Pumpe unterhalb des Flissigkeitsspiegels angeordnet sein.
Empfohlene Strdomungsgeschwindigkeit in der Saugleitung 0,5 - 1,5 m/s

Besteht die Mdglichkeit, dass die Saugleitung wahrend des Stillstandes

leerlauft, ist eine Méglichkeit Ansaugprobleme zu vermeiden, die Verlegung

der Saugleitung als Syphon, wodurch die Pumpe nach der |
Erstinbetriebnahme standig gefillt bleibt.

Bei langeren Saugleitungen, die wahrend des Stillstandes leerlaufen

kénnen, ist es zweckmaBig, ein FuBventil bzw. eine Riickschlagklappe AN H®
einzusetzen. Diese missen flr den Einsatz in Saugleitungen konzipiert sein ===
und einen mdglichst geringen Durchflusswiderstand aufweisen.

Der Druck am Pumpeneintritt darf den im Kapitel "Technische Daten" angegebenen
Wert pe min Nicht unterschreiten. Werden die zuldassigen Werte unterschritten, ist ein
Abfall der Férdermenge (bedingt durch Minderfillung der Pumpe), eine hohe
Gerauschemission und Kavitation die Folge.

Eine Ausnahme bildet hier nur der Anfahrzustand der Pumpe, bei dem ein Druck von -0,6 bar
(Unterdruck) fiir max. 30 Minuten tolerierbar ist.

18
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Zahnrad-Férderpumpe BT - ATEX KRACHT

&

Durch Einbau eines Vakuummeters am Pumpen-Sauganschluss kann der Unterdruck
kontrolliert werden. Die Nennweite der Saugleitung kann durchaus gréBer gewahlt werden
als der Pumpenanschluss. Die trichterférmige Ausbildung der Ansaugéffnung bzw. das
Schraganschneiden des Saugrohrendes sind zur VergréBerung des Saugquerschnittes
empfehlenswert.

Der Druck am Pumpeneintritt darf den im Kapitel ,,Technische Daten*
angegebenen Wert p. max hicht liberschreiten, da es sonst zu unzulassigen
Erwarmungen kommt. Weiterhin besteht die Gefahr einer Beschadigung der
Pumpe bzw. der Wellenabdichtung.

Druckleitung

&
A

KRACHT-Pumpen sind Verdrangerpumpen.

Verdrangerpumpen diirfen nie gegen "geschlossene Schieber" férdern, da die in
diesem Fall auftretenden, nicht beherrschbaren Druckhdhen Schaden am Geréat
und an vor- und/oder nachgeschalteten Anlageelementen zur Folge haben.

Aus diesem Grund ist die Verwendung eines Druckbegrenzungsventils mit
Riicklauf zum Vorratsbehilter moglichst nahe am Pumpendruckanschluss oder
einer anderen Art von Uberdrucksicherung im System unerlasslich. Es ist dabei zu
beriicksichtigen, dass die gesamte Férdermenge liber die Druckbegrenzungs-
einrichtung abgeleitet werden muss.

e Die Nennweite der Druckleitung ist so zu wéhlen, dass die in der nachstehenden Tabelle
angefuhrten Werte der Strémungsgeschwindigkeit nicht Gberschritten werden.

Druck < 8 bar

Stromungsgeschwindigkeit <3 m/s

e Der Pumpendruck ist durch ein so dicht wie méglich am Pumpen-Druckanschluss
eingebautes Manometer zu kontrollieren.

Bei Betrieb einer Pumpe, die Uber ein
Ruckschlagventil in einen unter Druck stehenden
Kreislauf (z.B. Reservepumpe in einem
Schmierkreislauf) férdern muss, kénnen Ansaug-
schwierigkeiten entstehen, wenn die Saugleitung
mit Luft geflllt ist. In diesen Fallen muss die
Druckleitung unmittelbar vor dem
Ruckschlagventil entliftet werden. Dies kann z.B.
durch einen gedrosselten Bypass geschehen.
Das Volumen der Druckleitung zwischen Pumpe

und Ruckschlagventil muss mindestens 75% des
Saugleitungsvolumens betragen.
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Gleitringdichtung mit Fllissigkeitsvorlage (Quench)

Voraussetzung fir den Einsatz einer Gleitringdichtung ist das standige Vorhandensein eines
Dichtfilmes im Dichtspalt. Die Schmierung erfolgt dabei durch das zu férdernde Medium und einer
Quench-Flussigkeit.

- Behalter fur -~
Uberlauf Eg: Vorlagefliissigkeit
Rohr 8x1 I / Eg

Quenchraum

EntltGftungsschraube

\
\
X
o

— —_t L=
o
= LE= &J&

f

Dichtungsraum

Ablassschrauben

Es ist ein Behalter fir die VorlageflUssigkeit am Quenchanschluss anzuschlieBen.

Vor der ersten Inbetriebnahme muss der Quenchraum der Pumpe mit einer geeigneten
Quenchflussigkeit gefillt werden.

Die Quenchflussigkeit muss kompatibel zum Férdermedium und den eingesetzten Werkstoffen
sein und eine Mindestschmierfahigkeit zur Schmierung der Dichtungen haben. Die Viskositat
darf maximal 50 mm?/s betragen.

Der Behélter fur die Vorlageflissigkeit muss oberhalb der Pumpe angeordnet sein.

Bei Beschadigungsgefahr muss der Behalter flr die Vorlageflissigkeit geschutzt werden.
Eine Kontrolle des FlUssigkeitsniveaus im Behalter muss jederzeit mdglich sein.

Die Flussigkeitsvorlage im Quenchraum darf nicht mit Druck oder Vakuum beaufschlagt
werden.

Am Uberlauf ist ein geeigneter Behélter zur Aufnahme der Leckage der Gleitringdichtung
vorzusehen. Dieser ist staubdicht mit dem Uberlaufrohr zu verbinden. Wenn die Leckage zu
vernachlassigen ist, kann der Uberlauf auch staubdicht verschlossen werden.

20
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Zahnrad-Férderpumpe BT - ATEX KRACHT

Um die entstehende Reibungswarme abzufihren, muss der Dichtungsraum bei Inbetriebnahme
komplett mit Medium geflllt und Uber die Entliftungsschraube entliftet werden. Die Entliftung
muss im drucklosen Zustand erfolgen.

Wenn die Warmeabfuhr durch Abstrahlung nicht ausreichend ist, muss zusatzlich flr eine
Flussigkeitszirkulation an der Gleitringdichtung gesorgt werden, z.B. durch ein Thermosiphon-
kreislauf fir die Vorlageflissigkeit. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den Hersteller.

Die entstehende Warmemenge ist im Wesentlichen von den Einsatzbedingungen abhangig (Druck
an der GLRD, Drehzahl, Warmeleitfahigkeit des Férdermediums, ...). Die zur Warmeabfuhr
notwendigen MaBnahmen kénnen daher nur vom Betreiber festgelegt werden.

(1) Die Gleitringdichtung darf niemals trockenlaufen.

(2) Der Quenchraum muss vor Inbetriebnahme komplett mit Flissigkeit gefuillt
werden. Eine Uberwachung des Fliissigkeitsstandes muss sichergestellt sein.

(3) Die Flissigkeit muss eine Ziindtemperatur haben, die um mindestens 50 K (iber
der maximalen Oberflachentemperatur der Pumpe liegt (siehe DIN EN 13463-
5:2004-Abschnitt 4.5).

(4) Bei Bedarf ist eine Temperaturiiberwachung zu installieren. Die maximal
zulassige Temperatur am Behalter fiir die Vorlagefliissigkeit betragt 80 °C.

(5) Es muss sichergestellt sein, dass der Dichtungsraum sowie die Pumpe in jeder
Betriebssituation komplett mit Flissigkeit gefiillt und entliiftet ist. Eine
Anordnung der Pumpe unterhalb des Fliissigkeitsspiegels ist daher sinnvoll.

(6) Wenn die Warmeabfuhr durch Abstrahlung nicht ausreichend ist, muss
zusatzlich fur eine Flussigkeitszirkulation an der Gleitringdichtung gesorgt
werden, z.B. durch ein Thermosiphonsystem fiir die Vorlagefliissigkeit.

(7) Das Medium darf nicht zu einem Verkleben der Gleitringdichtung fiihren.
(8) Die austretende Leckage darf keine ziindfahigen Gemische bilden.

(9) Austretende Leckage darf nicht zu einer Ziindung fiihren, beispielsweise auf
Grund hoher Temperaturen oder elektrostatischer Aufladung.

(10) Leckagen gefahrlicher Férdergiter miissen so aufgefangen und entsorgt
werden, dass keine Gefahrdung fir Personen und die Umwelt entsteht. Dabei
sind die gesetzlichen Bestimmungen einzuhalten.

(11) Beim Betrieb der Pumpen mit gesundheitsgefahrdenden Flissigkeiten sind
die Sicherheitsdatenblatter und die Vorschriften zur Handhabung dieser
Flissigkeiten zu beachten!

(12) Die in der Gleitringdichtung und der Pumpe verwendeten Werkstoffe miissen
mit dem Medium vertraglich sein. Dieses muss vom Betreiber vor
Inbetriebnahme uberpriift werden.

(13) Bei Beschadigungsgefahr muss der Behilter fiir die Vorlagefliissigkeit
geschiitzt werden.
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Mechanischer Einbau

a)
b)

Vor dem Einbau ist die Pumpe auf Transportschaden und Verunreinigungen zu Uberprifen.
Eventuelle Konservierungsmittel missen vor Einbau entfernt werden.

Die jeweilige Kupplungsnabe muss, soweit dies nicht bereits beim Hersteller geschehen, auf
die Motor- und Pumpenwelle montiert werden.

Zur Montage der Kupplung sollten die Naben erwarmt und im warmen Zustand auf die Wellen
geschoben werden. Die Einbauvorschriften des Kupplungsherstellers sind zu beachten (siehe
auch Kapitel.“Kupplung und Schutzgehduse®).

Nicht auf die Wellen schlagen!

Antrieb und Pumpe auf der Grundplatte montieren. Dabei die zuldssigen Verlagerungswerte
der jeweiligen Kupplung beachten. Die Grundplatte muss ausreichend steif sein, um ein
Verwinden des Pumpenaggregates zu verhindern.

Die Kupplung muss mit einem Kupplungsschutz versehen werden.

Vor der Montage der Pumpe ist das Leitungssystem von Schmutz, Zunder, Sand, Spanen usw.
zu reinigen. Insbesondere verschweiBte Rohre missen gebeizt oder gespllt werden. Zum
Reinigen keine Putzwolle verwenden.

Die Schutzstopfen in den Saug- und Druckanschlissen der Pumpe entfernen.
Innenrdume der Pumpe mit der Férderflissigkeit benetzen.

Die Leitungen an Saug- und Druckseite der Pumpe anschlieBen. Dabei die Angaben des
jeweiligen Herstellers beachten (siehe auch Kapitel.“Ausfiihrung Saug- und Druckleitung®).

Die Rohrleitungen missen absolut spannungsfrei an den Pumpenstutzen anliegen.

Bei der Installation darauf achten, dass kein Dichtmittel in das Innere der Rohrleitung gelangt.
Dichtmittel wie Hanf und Kitt sind nicht zulassig, da sie zu Verschmutzungen und damit zu
Funktionsstérungen flihren kénnen.

Einflllschraube und Verschluss an Transport- und Lagerbehélter der Flissigkeit vor dem
Offnen reinigen. Medienbehélter auf Verschmutzung prtifen und ggf. reinigen. Das Filtersieb
am Einflllstutzen bzw. Filtereinsatz von Einbaufiltern beim Einflllen keinesfalls entfernen.

Beflllen des Medienbehélters mit der vorgeschriebenen Fllssigkeit.
Auf eine ausreichende Beflllung des Medienbehalters ist zu achten!

Die Pumpe darf nur mit flissigem Medien gefiillt betrieben werden. Die obere

A Auf groBte Sauberkeit beim Befiillen des Vorratsbehalters achten!

Explosionsgrenze ist dabei sicher zu Giberschreiten.

Die elektrischen Betriebsmittel der Zone 1 miissen eine EG-
Baumusterpriifbescheinigung besitzen und diirfen nur durch Fachleute geman
ihrer Betriebsanleitung installiert werden.

Montagen im Ex-Bereich dirfen nur unter Berlicksichtigung der lokalen
Errichtungsbestimmungen vorgenommen werden. Folgende Hinweise sind zu
beachten (unvollstandig):

a) Montage und Wartung nur bei ex-freier Atmosphére und/oder vorliegendem
Feuer-Erlaubnisschein

b) Achtung: Die Brandwache muss liblicher Weise noch 24 h nach Beendigung
der Montage durchgefiihrt werden, z.B. nach Schweissarbeiten!

c) Im Bereich der Explosionsgruppe lIC darf nur funkenarmes Werkzeug — wenn
mit dem Vorhandensein von explosionsfahiger Atmosphéare gerechnet werden
muss — genutzt werden!

d) Zusatzliche VorsichtmaBnahmen sind zu treffen, wenn mit dem Vorhandensein
von Schwefelwasserstoff, Ethylenoxid und/oder Kohlenmonoxid gerechnet
werden muss. Diese Stoffe haben eine sehr niedrige Ziindenergie!
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Erdung

Wenn der Potentialausgleich nicht Uber die Befestigung der Pumpe sichergestellt werden kann,
muss dieser Uber einen eigenen Anschluss hergestellt werden (Leitungsquerschnitt min. 4 mm?).
Er ist gemanB den Errichtungsbestimmungen im Anwenderland zu behandeln (VDE 0100 Teil 540,
IEC 364-5-54). An der Pumpe ist flir diesen Zweck ein entsprechender Erdungsanschluss
vorgesehen.

Festlegung der Drehrichtung

@ Um einen gefahrlosen Betrieb der Pumpe zu gewéhrleisten, ist bei der Montage
unbedingt auf die korrekte Drehrichtung der Pumpe zu achten. Ein verkehrter

Einbau der Pumpe kann schwerwiegende Schéaden fiir Mensch und Maschinen zur
A Folge haben.

FUr die Festlegung der Drehrichtung einer Pumpe gilt folgendes:
Bei Blick auf das Pumpenwellenende ist die Férderrichtung von links nach rechts, wenn sich die
Welle rechtsdrehend bewegt

Bei Blick auf das Pumpenwellenende ist die Férderrichtung von rechts nach links, wenn sich die
Welle linksdrehend bewegt

Drehrichtungsanderung
Die Zahnrad-Forderpumpe BT ist drehrichtungsunabhangig.

Pumpe ausbauen

e Die drucklos gemachten Rohrleitungen von der Pumpe demontieren.

e Pumpenanschlisse und Rohrleitungen gegen das Eindringen von Schmutz verschlieBen.
e Pumpe demontieren.
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Inbetriebnahme
&
A c)

g)

Die Inbetriebnahme ist nur von geschultem und fachlich qualifiziertem Personal
durchzufihren.

Vor dem Start einer Anlage ist sicherzustellen, dass eine ausreichende Menge
des Betriebsmediums vorhanden ist, um Trockenlauf zu vermeiden.

Die Pumpen diirfen nur in der zulassigen Drehrichtung laufen.

Ein Betrieb in der nicht zugelassenen Drehrichtung kann die Dichtung
zerstoren.

Vor Inbetriebnahme ist die Pumpe mit dem Férdermedium zu fillen.

Zu Beginn der Inbetriebnahme muss auBerdem der Dichtungsraum der Pumpe
entliuftet werden.

Funktionsbedingte Leckagen an den Wellendichtungen miissen vom Kunden
bzw. Betreiber beriicksichtigt werden.

Besonderheit bei Dichtungsvariante Gleitringdichtung

&
VAN

a)

c)
d)

e)

f)

)

h)

)

Vor der ersten Inbetriebnahme muss der Quenchraum der Pumpe mit einer
geeigneten Vorlagefliissigkeit geflillt werden. Die Viskositat darf maximal 50
mm?/s betragen.

Dies ist notwendig, um einen Trockenlauf der Dichtung zu vermeiden. Dieser
héatte einen vorzeitigen VerschleiB und eine unzuldssige Erwdarmung an der
Dichtung zur Folge.

Gleichzeitig wird das Eindringen von Luft in das Férdermedium verhindert.

Der Min.- und der Max.-Flillstand miissen dabei durch geeignete technische
und/oder organisatorische MaBnahmen sichergestellt werden.

Die Vorlagefliissigkeit muss mit den verwendeten Dichtungen und Werkstoffen
vertraglich sein.

Die Flissigkeit muss eine Ziindtemperatur haben, die um mindestens 50 K (iber
der maximalen Oberflachentemperatur der Pumpe liegt (siehe DIN EN 13463-
5:2004-Abschnitt 4.5).

Bei Bedarf ist eine Temperaturiiberwachung zu installieren. Die maximal
zulassige Temperatur am Behalter fiir die Vorlagefliissigkeit betragt 80 °C.

Am Uberlauf ist ein geeigneter Behilter zur Aufnahme der Leckage der
Gleitringdichtung vorzusehen. Dieser ist staubdicht mit dem Uberlaufrohr zu
verbinden.

Wenn die Warmeabfuhr durch Abstrahlung nicht ausreichend ist, muss
zusatzlich fur eine Flussigkeitszirkulation an der Gleitringdichtung gesorgt
werden, z.B. durch ein Thermosiphonsystem fiir die Vorlagefliissigkeit.

Weitere Hinweise siehe auch Kapitel ,,Gleitringdichtung mit Flissigkeitsvorlage
(Quench)“

Die zulassigen Betriebsdaten mit den zu erwartenden Betriebszustéanden Uberprifen.
Alle Befestigungsschrauben und Verschraubungen an der Pumpe Uberprtfen.
Drehrichtung Uberprifen.

Die Pumpen dirfen nur ohne bzw. mit geringer Druckbelastung anlaufen. Dazu sind die
vorhandenen Absperrelemente voll zu 6ffnen und das in der Druckleitung eingebaute
Druckbegrenzungsventil auf niedrigsten Offnungsdruck einzustellen.
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Weitere Inbetriebnahme

a)

Der Anlauf erfolgt durch wiederholtes rasches Ein- und Ausschalten des Antriebsmotors (Tipp-
betrieb), ohne dass die volle Drehzahl erreicht wird, bis ersichtlich ist, dass die Pumpe
einwandfrei arbeitet. Dies gilt besonders auch dann, wenn eine kalte Pumpe mit bereits
erwarmtem Medium angefahren werden muss, um eine langsame Erwarmung der Pumpe zu
erreichen und ein Festlaufen der Pumpe durch Warmeschock zu verhindern.

Die einwandfreie Funktion, an der Gerauschentwicklung oder am Manometer erkennbar, sollte
nach langstens 30 Sekunden erreicht werden.

Dichtungsraum der Pumpe entliften.

Nach Einschalten des Motors zunéchst einige Minuten drucklos oder mit geringem Druck
fahren.

Die Anlage an den Verbraucherleitungen mdglichst an der hdchsten Stelle entllften.

Die Druckbelastung kann stufenweise bis zum gewtinschten Betriebsdruck gesteigert werden.
Nach Erreichen der vorgesehenen Betriebswerte die Temperatur des Mediums und der Pumpe
Uberprifen. Kontrollstellen an der Pumpe sind die Lagerstellen der Wellen und die
Wellendichtung. Die an der Oberflache der Pumpe festgestellten Temperaturen dirfen max.
20°C Uber der Eingangstemperatur des Mediums liegen.

Nach mehreren Stunden Laufzeit der Anlage die endgliltige Betriebstemperatur tberprifen.
Uberpriifung der statischen Abdichtungen an den Saug- und Druckanschliissen und an den
Trennfugen der Pumpe auf Undichtigkeiten.

Uberpriifung der Verschraubungen auf Leckagen. Durch einfaches Nachziehen der
Verschraubungen kdénnen solche Undichtigkeiten schnell beseitigt werden.

Ebenso alle Motoren- und Pumpenbefestigungsschrauben nach einigen Betriebsstunden
Uberprifen.

Medieneingangstemperatur liegen, sind die Einsatzbedingungen zu priifen und

@ a) Sollte die max. gemessene Oberflachentemperatur um mehr als 20°C lber der

gegebenenfalls Riicksprache mit dem Hersteller zu halten.

b) Der volumetrische Wirkungsgrad der Pumpe ist unter anderem von der
Drehzahl, dem Druck und der Viskositat des Mediums abhéngig. Um eine
ausreichende Warmeabfuhr zu gewahrleisten, sollte der volumetrische
Wirkungsgrad im Normalbetrieb mindestens 50% betragen. Bei einem
Wirkungsgrad von <30% muss die Pumpe sofort auBer Betrieb genommen
werden und die Ursache ermittelt werden. Dies ist vom Betreiber auf geeignete
Art und Weise sicherzustellen.
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Wartung

a) RegelmaBige Wartungsarbeiten sind unerlasslich flir den sicheren Betrieb von
@ Anlagen in explosionsgefahrdeten Bereichen. Umfang und Intervalle missen
den Erfordernissen vor Ort angepasst sein. Die erste Uberprifung muss direkt
nach der Inbetriebnahme erfolgen. Die weiteren Wartungsintervalle sollten zu
A Anfang mindestens wochentlich erfolgen.

b) Wenn sich sicher gezeigt hat, das es zu keinen Veranderungen im Betriebs-
verhalten der Pumpe kommt, konnen die Wartungsintervalle auch verlangert
werden. Die zeitliche Abstand der Wartungsintervalle muss dann vom Betreiber
festgelegt werden. Die Sichtkontrollen zu Schichtbeginn sowie notwendige
Reinigungsarbeiten diirfen in keinem Fall entfallen.

c) Artund Umfang der Wartung sowie die Messwerte sind in jedem Fall zu
dokumen-tieren. Eine Veranderung der Betriebsdaten lasst sich so am
schnellsten erkennen.

d) Nach der Wartung und/oder Instandhaltung sind alle dabei entfernten Barrieren
und Hinweise wieder in der urspriinglichen Lage anzubringen.

Bei richtiger Auslegung entsprechend den Einsatzbedingungen und ordnungsgemaBem Einbau
haben KRACHT-Zahnradpumpen die konstruktiven Voraussetzungen flir einen langen und
stérungsfreien Betrieb. Sie erfordern nur einen geringen Wartungsaufwand, der jedoch unabdingbar
fir einen stérungsfreien Betrieb ist, da erfahrungsgeman ein hoher Prozentsatz der auftretenden
Stérungen und Schéaden auf Schmutz und mangelnde Wartung zurtickzufhren sind. Der Umfang und
die zeitlichen Intervalle fir Inspektionen und Wartungen werden im allgemeinen vom
Maschinenhersteller in einem entsprechenden Plan festgelegt.

@ RegelmaBige Kontrolle aller Betriebsdaten wie Druck, Temperatur, Stromaufnahme,
Filterverschmutzungsgrad, Leckagemenge, etc., tragt dazu bei, Stérungen friihzeitig zu
erkennen.

Bei allen Arbeiten ist auf gr6Bte Sauberkeit zu achten. Vor dem Lésen von Verschraubungen ist
die auBere Umgebung zu reinigen. Alle Offnungen sind mit Schutzkappen zu verschlieBen, damit
kein Schmutz ins System eindringen kann.

Ungewohnliche Gerausche

Manche Schaden kiindigen sich durch ungewdhnliche Gerausche an. Wenn sich das Betriebs-
gerausch der Pumpe verandert (z.B. durch Lagerschaden oder VerschleiB der Zahnflanken), muss
in jedem Fall eine genaue Untersuchung der Ursachen erfolgen.

Reinigung

Das Pumpenwellenende sowie dazugehdrige Verbindungselemente dirfen nicht in einer
Staubschittung laufen. Staubablagerungen > 5 mm auf der Pumpe miissen vermieden werden.
Eine regelmaBige Reinigung ist deshalb zwingend erforderlich. Das Reinigungsintervall ist
abhéangig von den 6rtlichen Gegebenheiten und muss daher vom Kunden bzw. Betreiber festgelegt
werden.

Statische Dichtungen

Die statischen Abdichtungen an den Trennfugen der Pumpe missen bei Schichtbeginn auf
Dichtheit Gberprift werden. Bei sichtbaren Leckagen ist die Anlage sofort auBer Betrieb zu
nehmen.

Radial-Wellenabdichtung

Die Radial-Wellenabdichtungen sind funktionsbedingt besonders verschleiBgefahrdet und
dementsprechend sorgfaltig zu kontrollieren. Geringe Leckagemengen sind fir die Funktion der
Wellendichtringe unerlasslich. Bei einer erhéhten Leckagemenge ist der Radial-Wellendichtring zu
erneuern. Die zulassige Leckagemenge ist jedoch stark abhangig von den Einsatzbedingungen
der Pumpe und lasst sich nicht quantifizieren. Bei GUbermaBigen Leckagemengen ist die Anlage
sofort auBer Betrieb zu nehmen.
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Gleitringdichtung

Gleitringdichtungen sind funktionsbedingt besonders verschleiBgefahrdet und dementsprechend
sorgféltig zu kontrollieren. Zu hoher Vordruck, falsche Drehrichtung oder Verschmutzung fiihren zu
erhdéhtem VerschleiB, groBerer Leckage und unzuldssigen Temperaturerhéhungen. Geringe
Leckagemengen sind fir die Funktion der Gleitringdichtung unerlasslich. Bei einer erhéhten
Leckagemenge ist die Gleitringdichtung zu erneuern. Hierbei ist die Montage-Anleitung des
Gleitringdichtungsherstellers zu beachten.

Verschraubungen

Alle Verschraubungen missen regelmaBig auf lhren festen Sitz Uberprift werden. Lose
Verschraubungen missen nachgezogen und, wenn nétig, mit z.B. Loctite (mittelfest) gegen Lésen
gesichert werden. Die Uberprifung muss wdchentlich erfolgen.

Flissigkeitsstand der Vorlagefliissigkeit und Uberlauf

Die Kontrolle des Fiillstandes der Vorlageflissigkeit ist flr den sicheren Betrieb der Pumpe
zwingend notwendig. Bei Bedarf muss ein Nachfullen der Flisigkeit erfolgen.

Falls keine automatische Uberwachung stattfindet, muss der Fiillstand mindestens zu jedem
Schichtbeginn kontrolliert werden.

Wenn der Fillstand innerhalb kurzer Zeit ungewdhnlich schnell absinkt, kann die &uBBere oder auch
der innere Wellenabdichtung undicht sein. Die Vorlageflissigkeit entweicht dann in den
Kupplungsraum oder wird in die Pumpe gesaugt und vermischt sich mit dem Medium.

Wenn die Leckagemenge am Uberlauf bzw. am Vorlagebehdlter sich stark erhéht, ist
wahrscheinlich die innere Wellenabdichtung undicht und das Sperrmedium ist mit dem
Druckmedium versetzt.

In beiden Fallen ist die Anlage sofort auBer Betrieb zu nehmen.

Zustand der Vorlageflussigkeit

Die VorlageflUssigkeit wird durch die Leckage der Gleitringdichtung verunreinigt. Der Zustand der
VorlageflUssigkeit muss deshalb regelmé&Big Uberprift werden. Das Intervall ist abhangig von den
jeweiligen Betriebsbedingungen und muss daher vom Kunden bzw. Betreiber festgelegt werden.
Bei Bedarf ist das alte Sperrmedium abzulassen und neues nachzufillen.

Uberlauf

Der Fillstand des am Uberlauf angeschlossenen Auffangbehélters ist bei Schichtbeginn zu prifen.
Bei Bedarf muss dieser entleert werden. Wenn die Leckagemenge am Uberlauf sich innerhalb
kurzer Zeit stark erhdht, ist wahrscheinlich die innere Wellenabdichtung undicht und das
Sperrmedium ist mit dem Druckmedium versetzt. In diesem Fall ist die Anlage sofort auBer Betrieb
zu nehmen.

Beschadigungen

Bei Schichtbeginn ist die Pumpe und das Umfeld der Pumpe auf Beschadigungen, wie z.B. Dellen
im Kupplungsschutz, Behalter fir Vorlageflissigkeit defekt, zu Uberprifen. Beschadigte Teile
mussen sofort ausgetauscht werden.

Erdung
Die ordnungsgemaBe Erdung der Pumpe ist bei Schichtbeginn zu Uberprifen.
Oberflachentemperaturen

Um einen vorzeitigen VerschleiB oder eine Uberlastung der Pumpe zu erkennen, miissen in
wdchentlichen Abstédnden die Temperaturen auf der Pumpenoberflache Uberprift werden. Diese
sollte in keinem Fall wesentlich héher (max. 20°C) als die Medientemperatur am Pumpeneingang
sein. Wenn dies nicht der Fall ist, deutet dieses auf Verschlei3 oder Lagerschaden hin. Die Pumpe
muss dann ausgetauscht werden. Die maximal zuldssige Temperatur am Behalter fiir die
VorlageflUssigkeit betragt 80 °C.

Lagerung, Getriebe, Gehauseradkammern

Lagerung, Getriebe und Gehauseradkammern gehdren genau wie Wellendichtungen zu den
VerschleiBteilen. Der VerschleiB ist weitestgehend abh&ngig von den auftretenden Belastungen
sowie der Nutzungsdauer. Von auBen ist ein Verschleil3 nicht zu erkennen.
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Der Zustand einer Pumpe lasst sich jedoch am volumetrischen Wirkungsgrad beurteilen. Ein Abfall
des Wirkungsgrades deutet im Allgemeinen auf Verschleil3 hin. Bei Wartungsarbeiten sollte daher
auch eine Kontrolle aller Betriebsdaten wie z.B. Férdermenge, Druck, Temperatur, Antriebsdaten,
Filterverschmutzungsgrad erfolgen.

Bei gréBeren Abweichungen zu den Soll-Daten (>10%) ist eine nahere Untersuchung erforderlich.
Ein vorzeitiger Ausfall der Pumpe lasst sich dadurch friihzeitig erkennen. Bei einem volume-
trischen Wirkungsgrad von < 30% muss die Pumpe sofort auBer Betrieb genommen werden.

Vorsatzlager

Die Kugellager sind bei den angegebenen Belastungen fur eine nominelle Lebensdauer von
mindestens 10.000 Stunden ausgelegt. Wenn das Wellenende mit der maximal zulédssigen Kraft
belastet wird, missen die Lager nach 8.000 Stunden ausgetauscht werden.

Die Lebensdauer der Lager hangt jedoch in groBem MaBe von den Betriebsbedingungen ab, so
das die tatsachliche Lebensdauer wesentlich héher liegen kann. In solchen Fallen halten Sie bitte
Rucksprache mit dem Hersteller.

Nach Ablauf von jeweils 10.000 h sollte das Lager jedoch auf Schaden Uberprift werden. Bei einer
inakzeptablen Abnutzung muss das Lager ausgetauscht werden. Ein beginnende Abnutzung oder
ein bevorstehender Ausfall kann sich unter Anderem durch eine zunehmende Erwarmung des
Lagers, einer erhéhten Leistungsaufnahme oder auch an der Gerauschentwicklung bemerkbar
machen.

Instandsetzung
Instandsetzung umfasst:

e Fehlersuche, also das Feststellen eines Schadens, Ermittlung und Lokalisierung der
Schadensursache.

e Schadensbehebung, also Behebung der primaren Ursache und Austausch oder Reparatur
defekter Komponenten.

Fehlersuche

Als haufiger Schaden sind Undichtigkeiten zu nennen. Treten diese an den Rohrverbindungen auf,
kénnen sie durch einfaches Nachziehen der Verschraubungen beseitigt werden.

Bei Undichtigkeiten an der Pumpe muissen die jeweiligen Dichtungen ausgetauscht werden (siehe
Ersatzteilliste).

Schadensbehebung

Das Beheben des Schadens erfolgt vor Ort vorwiegend durch Austausch der defekten
Komponente. Deren Reparatur wird im allgemeinen durch den Hersteller vorgenommen.

@ A Reparaturen dirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden.

Bei entsprechendem Know-how und ausreichender Ausristung kann die Reparatur auch vom
Endverbraucher oder Erstausrister selbst vorgenommen werden. Als Hilfestellung hierzu stehen
Ersatzteillisten und Instandsetzungsanleitungen zur Verfligung.

Ricksendung

Fir den Fall einer Reparatur oder Uberpriifung im Herstellerwerk ist das Gerat geeignet zu
verpacken. Weiterhin muss dem Gerét ein Sicherheitsdatenblatt des verwendeten Mediums
beiliegen. Bei bekannten Mineral6len ist mindestens die genaue Typbezeichnung erforderlich.
Bei aushartenden oder verklebenden Medien muss das Gerat vor der Ricksendung gereinigt
werden.

Entsorgung

Die Entsorgung der Verpackung und der verbrauchten Teile hat gemafB der Bestimmungen des
Landes, in dem das Gerat installiert wird, zu erfolgen.
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Storfalle erkennen und beseitigen

In nachstehender Auflistung sind die Fehlerursachen der am haufigsten auftretenden Betriebs-
stérungen genannt und Hinweise zur Abhilfe aufgefihrt.
Bei nicht identifizierbaren Stérungen bitte Hilfe durch die KRACHT GmbH anfordern.

Fehler mogliche Ursache
Erhohtes Kavitation der ¢ Ansaughthe zu hoch
Gerausch Pumpe e Saudfilter verstopft oder zu klein

e Innendurchmesser der Saugleitung zu klein
e Saugleitung zu lang
e zu viele Krimmungen in der Saugleitung
e zu viele 6rtliche Einschnirungen in der Saugleitung
e Saugleitung verstopft oder undicht
e zu hohe Viskositat
e Temperatur zu niedrig
Schaumbildung e Saugleitung undicht
oder Lufteinschluss e  Flissigkeitsniveau im Vorratsbehalter zu niedrig
im Medium e Ricklaufleitung zum Tank undicht
e falsche Behalterauslegung

e Wellendichtung oder Dichtungen auf der Saugseite
undicht

e Rucklaufleitung endet oberhalb des
Fllssigkeitsspiegels im Vorratsbehalter

e ungentigende Entliftung
Mechanische e fehlerhaft ausgerichtete oder lose Kupplung
Schwingungen e fehlerhafte oder ungeniigende Leitungsbefestigung
e flatterndes Druckbegrenzungsventil

e kein gerauschoptimierter Aufbau (fehlende
Dampfungselemente)

e ungunstiger Aufstellungsort der Pumpe
e Pumpe verschlissen, Zahnflanken abgenutzt
e Stdérungen im Pumpenantrieb

Pumpe saugt e Flussigkeitsniveau im Vorratsbehalter zu niedrig
nicht an e falsche Drehrichtung

e gedrosseltes Absperrelement in der Saugleitung
e zu hoher Saugwiderstand

e Fremdkdrper in der Saugleitung

e Volumen der Druckleitung zwischen Pumpe und
Ruckschlagventil zu klein, Pumpe kann die in der
Saugleitung befindliche Luft nicht in der Druckleitung
verdichten

e Ruckschlagventil in der Druckleitung nicht entllftet
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Fehler mogliche Ursache
Ungentigender gedrosseltes Absperrelement in der Saugleitung
Forderstrom Fliissigkeitsniveau im Vorratsbehélter zu niedrig
Saudfilter verstopft oder zu klein
zu niedrige Viskositat
zu niedrige oder zu hohe Drehzahl
zu hoher Druck
Druckbegrenzungsventil zu niedrig eingestellt
Pumpe saugt Luft
Pumpe ist verschlissen
Ungenligender Fér_derstrom zu zu geringe Viskositéat
Druck gering Druckbegrenzungsventil zu niedrig eingestellt oder
schlieBt nicht
zu niedrige Drehzahl
Antriebsleistung zu gering
Pumpe verschlissen
Arbeitswiderstédnde in der Druckleitung zu gering
Uberhdhte zu hoher Druck
Leistungs- zu hohe Viskositét
aufnahme Antriebsleistung zu gering
Motorwicklung defekt
Uberhohte KUhlung und Wéarmeableitung ungenigend
Betriebs- Flussigkeitsvorrat zu gering
temperatur Flissigkeit wird (iber Druckbegrenzungsventil unter
Belastung in den Vorratsbehélter geférdert
Unzulassige zu hoher Druck
Pumpen- zu geringe Viskositat
erwarmung Vordruck unzuldssig hoch

Pumpe verschlissen

Leckage an der

Vordruck unzuléssig hoch

Wellenabdich- falsche Drehrichtung
tung zu groBe Radialbelastung der Welle
Dichtungsverschleif3
Temperatur an Dichtstelle zu hoch
falscher Dichtungswerkstoff
Kupplungs- fehlerhaft ausgerichtete oder lose Kupplung
verschleil3 Axialspiel der Kupplung nicht ausreichend
Kupplung Uberlastet
Temperatur zu hoch
Kurze VerschleiB an Verschlei3 durch abrasive Bestandteile

Standzeiten

Lager, Zahnrad und
Gehauseteile

Verschlei3 durch schlecht schmierendes Medium

zu geringe Viskositat

Korrosion, Werkstoffvertraglichkeit prifen

Zu hoher Betriebsdruck fir die Medieneigenschaften
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Zahnrad-Férderpumpe BT - ATEX KRACHT

Konformitatserklarung
EG-Konformititserklarung gemaR Richtlinie 94/9/EG

Hiermit erklart Fa. Kracht GmbH
Gewerbestr. 20
58791 Werdohl

als Hersteller, dass folgende Geréte den in Anhang Il der Richtlinie 94/9/EG festgelegten
Anforderungen fiir die Konzeption und den Bau von Geréten zur bestimmungsgemafien
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen erfillen:

Zahnrad-Foérderpumpe BT - ATEX

Dies gilt nur bei Beachtung der besonderen Bedingungen in der Betriebs- und Wartungsanleitung
,BBT0081.

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen werden erflllt durch
Ubereinstimmung mit EN 1127-1:2007, EN 13463-1:2001, EN 13463-5:2003, EN 13463-8:2003
und BGR132:2003.

Die Geréte tragen folgende Kennzeichnung:

€ 11 2G ck TX

Die technischen Unterlagen gemaR Richtlinie 94/9/EG Anhang VIII sind mit der Tech. File. Ref.
07.01X bei der benannten Stelle BVS (EXAM BBG, Bochum) hinterlegt.

Werdohl, 23.05.2008

Ve Lo Gl

Heiko Zahn
Geschaftsfiinrer
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